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- Via XX Settembre, 28 - 98057 Milazzo (ME)
tel. 090/9224398 fax. 090/9241168

e-mail: info@montaggindustriali.com
pec: montaggindustriali@pec.it



MONTAGGI INDUSTRIALI S.R.L.

Iscrizione alla C.C.I.A.A. di MESSINA al R.E.An°177112
Partita IVA n° 02532770837

Milazzo — (Messina)

Via XX Settembre n. 28

Cap. 98057

Tel. 090/9224398

E-Mail Generale: info@montaggindustriali.com

E-Mail Amministrativa: fatturazione@montaggindustriali.com
Pec: montaggindustriali@pec.it

Officina Bagnacavallo Officina San Gaspano

Via San Gervasio 6/C Via A. Torre — C.da San Gaspano
48012 — Bagnacavallo (RA) 98042 — Pace del Mela (ME)

Tel. 0545292824 Tel. 0909224398

Legale Rappresentante: Morello Michele (cell. +39.3483420653)

Responsabile Uff. Tecnico: Imbesi Costantino (cell. +39.3483859350)
Andaloro Salvatore (cell. +39.3475102150)
Direttori Tecnici: Ing. Minniti G. - Morello Paolo (cell. +39.3483420650)
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Con la presente per voler sottoporre alla Vostra cortese attenzione per quanto possibile la

struttura operativa della nostra Azienda, sita in Milazzo (ME) Via XX Settembre n. 28.
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Le attivita di questa societa, in prevalenza vengono svolti nel campo metalmeccanico, con
particolare riferimento ad impianti petrolchimici termoelettrici e similari.
La nostra organizzazione si avvale di mezzi tecnicamente avanzati che ci consentono

assoluta autonomia nell’esecuzione dei lavori.
Le nostre attivita comprendono la realizzazione e il montaggio di:

v/ Carpenteria metallica piccola, media e pesante;

v' Acquedotti, oleodotti e serbatoi;

v' Tubazioni in acciaio altolegato, bassolegato e austenitici;

v' Apparecchiature soggette al controllo INAIL (Ex I.S.P.E.S.L.)

Il nostro organico altamente specializzato ci permette di raggiungere livelli ottimali di
assoluta garanzia nella realizzazione dei lavori.

La nostra organizzazione si avvale di attrezzatura e mezzi di sollevamento e trasporti
moderni, tutti soggetti a severi controlli per la sicurezza e verifiche periodiche secondo
termini di legge.

Elenco Mezzi/Attrezzature:

— Autogru Locatelli 15 Ton — N° 3 Autoarticolati

— Autogru Trojsi 25 Ton — N° 4 Semirimorchi

— Autogru Corradini 32 Ton — Furgoni, Camion e Automezzi vari
— Autogru Grove 50 Ton — Saldatrici, Motosaldatrici,

— Autogru Manitowoc 150 Ton Motocompressori

— Piattaforma Tecchio K427 27 Mt — Containers

— Piattaforma Aerea MULTITEL 37,5 Mt. - Pompe per pressatura

— Piattaforma Aerea JLG 48 Mt. — Impianti ossiacetilenici

— N° 5 Sollevatori Merlo 4Ton — Paranchi, Tirfor, Argani

N° 1 Muletto 3,556k
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La Montaggi Industriali Srl € attualmente dotata di uno stabilimento sito in Bagnacavallo
(RA) certificato con EN 1090-1:2019+A1:2011 presso l’ente Bureau Veritas con
certificato n. 1370-CPR-1584, con superficie di 1500m?2 coperti, attrezzata con
macchinari e tecnologie moderne per la costruzione e prefabbricazione di carpenterie e
tubazioni in acciai legati e Inox; e di uno stabilimento sito in Pace del Mela (ME)
certificato con EN 1090-1:2019+A1:2011 presso l'ente Bureau Veritas con certificato n.
1370-CPR-1585, con superficie di 3000 m2 di cui 1000 m2 coperti. Inoltre stiamo
provvedendo alla realizzazione di un ulteriore stabilimento adibito ad uso officina e uffici
annessi su un’area di circa 7500 m2 con superficie edificata di circa 2300 m2 che
andremo ad attrezzare con macchine utensili all’avanguardia, corpo sabbiatura e

verniciatura.

Il nostro servizio tecnico € in grado di supportare e sviluppare qualsiasi attivita di
progettazione e direzione lavori tale da consentire ’'acquisizione, nonché, la gestione dei

lavori chiavi in mano.

La nostra societa € in possesso della certificazione S.0.A. per la Categoria OS 18 Classifica
V per un importo di € 5.164.569,00 rinnovata presso la ATTICOSOA in data 21 Gennaio
2019 con attestazione n°13323/23/00. E’ inserita in un sistema di qualita certificata EN
ISO 9001:2015 presso Bureau Veritas con certificato n. IT287332 e si avvale inoltre di un
sistema certificato presso Bureau Veritas in materia di sicurezza sotto normativa OHSAS

18001:2007 con certificazione n. IT245493 /UK.
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I NS PRINCIPALI COMMITTENTI
> ENEL S.p.A.
» EDIPOWER S.p.A.
> EDISON S.p.A.
» TERMOKIMIK CORPORATION MILANO
» ACEGAS-APS PADOVA - TRIESTE
» LATERLITE S.p.A. PARMA
» BENTINI COSTRUZIONI S.p.A. FAENZA (RA)
» GRUPPO GRICOLIN S.p.A. PONTE DELLA PRIULA (TV)
» ANSALDO CALDAIE S.p.A. GALLARATE (VA)
» GEN.CO ITALIA S.p.A. CATANZARO
» ITALCEMENTI S.p.A. BERGAMO
» GIOVE S.R.L. TARANTO
» CAL.ME S.p.A. CATANZARO
> TESECO S.p.A. PISA



ELENCO LAVORI ESEGUITI
(DAL MENO AL PIU’ RECENTE)

e C.LE ENEL S. FILIPPO DEL MELA (ME)
Montaggio meccanico in opera impianto OSMOSI INVERASA per conto della
TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A.;

« C.LE ENEL S. FILIPPO DEL MELA (ME)

Montaggio meccanico dellimpianto SILI CALCARE per conto della
TERMOMECCANICA S.p.A;

« C.LE ENEL S. FILIPPO DEL MELA (ME)
Realizzazione in opera di n° 2 serbatoi in ACCIAIO INOX di stoccaggio ammoniaca
per conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A.

« C.LE ENEL S. FILIPPO DEL MELA (ME)

Preparazione superfici per controlli non distruttivi 100.000 ore gruppo S da 160 MW per
conto del’ENEL Divisione Produzione-Direzione Produzione termoelettrica Sicilia;

« C.LE ENEL S. FILIPPO DEL MELA (ME)
Montaggio meccanico dellimpianto Stoccaggio Ammoniaca per conto della
TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A;

« C.LE ENEL S. FILIPPO DEL MELA (ME)
Fornitura in opera delle carpenterie e del piano grigliato per condotte fumi a quota
10.000 per conto del’lENEL POWER S.p.A.;



FIAT MIRAFIORI TORINO

Montaggio, saldatura caldaia, turbo gas per conto della San Marco;

Posa in opera di manufatti per lavori di finitura su impianti post combustione.
Montaggio di passerelle e corrimani di nuova costruzione all’interno, reparto
verniciatura, sistemazione passerelle interne, applicazione di rinforzi su condotti
sala venditori e sistemazione condotta disossato, ripristino saldatura zona
terminale. Posa in opera di passerelle scavalchi e scale di accesso su collettore
principale. Posa in opera di passerelle d’ispezione, valvole e staffagli;

INCENERITORI DI VERCELLI
Intervento di manutenzione sui componenti di carpenteria di un elettrofiltro “FAA”
per conto dell’ABB SADELMI S.p.A.;

LATERLITE S.p.A Stabilimento di RUBBIANO DI FORNOVO
Taglio tronco di forno esistente; sfilamento anello di rotolamento; posizionamento
nuovo tronco di forno e relativa saldatura;

LECASISTEMI S.p.A.

Lavori per cambio di destinazione produttiva. Da splittaggio a produzione blocchi
Leca, di capannone annesso ad opificio industriale.

BENTINI COSTRUZIONI S.p.A.
Realizzazione della rete antincendio nella centrale ENEL in localita San Filippo del
Mela (ME);

GRUPPO GRICOLIN S.p.A.

Montaggio macchinari impianto di macinazioni premiscelati presso lo stabilimento
di Ramiola di Medesano;

C.LE TERMOELETTRICA DI PRIOLO GARGALLO (SR)
Montaggio meccanico del sistema di filtraggio del condensato per sez. 1 e 2 per
conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A.

C.LE TERMOELETTRICA DI PRIOLO GARGALLO (SR)
Installazione meccanica di 2 gruppi elettrogeni TBD620V16 per conto dell’
INTERGEN s.r.l.

C.LE TERMOELETTRICA DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)

Fornitura di tutti materiali necessari per la prefabbricazione, premontaggio,
verniciatura, trasporto in cantiere, assiemaggio in cantiere, smontaggio dei vecchi
esistenti e loro smaltimenti e montaggio in opera di una serie di tronchi costituenti
il tratto di condotto di adduzione dei fumi dal riscaldatore d’aria al precipitatore
elettrostatico della sez.4 e della sez.1 eseguiti per conto della TERMOKIMIK
CORPORATION S.p.A.

COMETAL S.p.A.

Montaggio di uno stabilimento per la produzione di malta fina eseguiti presso la
Fassa Bortolo di Brescia.



C.LE TERMOELETTRICA DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)

Montaggio meccanico delle strutture portanti del precipitatore elettrostatico del
gruppo 4 e 1, incluso la fornitura delle fondazioni e degli inserti ammarrati, il
montaggio delle tramogge, delle travi triangolari a tunnel, dei pannelli orizzontali
costituenti la parte bassa del corpo dell’elettrofiltro e delle travi a cassone eseguito
per conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A.

C.LE TERMOELETTRICA DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)

Montaggio meccanico del corpo dell’elettrofiltro, delle parti interne, delle strutture
penthouse, della struttura cabina quadri elettrici, incluso le tubazioni, i supporti, i
componenti in linea, i macchinari, le scale e passerelle del precipitatore
elettrostatico del gruppo 4 e 1, eseguito per conto della TERMOKIMIK
CORPORATION S.p.A.

C.LE TERMOELETTRICA DI PORTO CORSINI (RA)

Montaggio delle opere meccaniche, elettriche e strumentali compreso la fornitura di
tutti i materiali necessari al completamento dell’impianto di produzione del cloro
attivo eseguito per conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A.

C.LE TERMICA AGAC DI REGGIO EMILIA (RE)

Montaggio meccanico di n° 2 caldaie ad olio diatermico, costruzione ed
installazione piping linee azoto, gas metano, olio diatermico; modifica ed
installazione linee andata/ritorno acqua surriscaldata allo scambiatore ed

installazione di gruppi di pompe, ventilatori, condotti aria fumi per conto della
AGAC S.p.A.

C.LE TERMOELETTRICA DI PRIOLO GARGALLO (SR)

Montaggio struttura ciminiera in carpenteria metallica primaria e secondaria e
rivestimenti in pannello in policarbonato il tutto montato secondo i disegni ed i
capitolati tecnici dell’Enelpower per conto della SELP S.p.A. (2002)

C.LE TERMOELETTRICA DI PRIOLO GARGALLO (SR)

Montaggio struttura GVRa in carpenteria metallica primaria e secondaria e
rivestimenti in pannelli in policarbonato il tutto montato secondo i disegni ed i
capitolati tecnici dell’Enelpower per conto della SELP S.p.A. (2002)

LATERLITE S.p.A.

Lavori di demolizione per sostituzione tronco di forno relativo alla sezione cottura
eseguito presso lo stabilimento di Rubbiano di Fornivo.

STABILIMENTO GRICOLIN 4 COLLEFARO (RM)

Montaggio carpenterie strutturali e baraccati, copertura in lamiera grecata sp.
8/10 comprese la lattonerie di raccordo e finitura. Copertura in pannelli sandwich
bianco grigio sp.50mm; Tamponatura in lamiera grecata sp.8/10 ed in pannelli
sandwich sp.50mm. Montaggio di sili e tramogge. Montaggio di macchinari e
raccordi intermacchina. Prefabbricazione e montaggio tubazione per impianto
captazione polveri. Prefabbricazione e montaggio tubazione per impianto aria
compressa. Posa in opera bilance e carpenterie in sostegno macchine per conto
della SCANDIUZZI COSTRUZIONI S.p.A. (2002-2003)



C.LE TERMOELETTRICA DI TERMINI IMERESE (PA)

Montaggio meccanico ed elettrostrumentale, compreso la fornitura dei materiali
necessari per la modifica del sistema di filtrazione del condensato per la sez. 2 per
conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A. (2004-2005)

C.LE TERMOELETTRICA DI TORREVALDALICA SUD (RM)

Fornitura, costruzione, montaggio meccanico ed elettrostrutturale dell’impianto di
trattamento del condensato relativamente ad i moduli 1 e 2 eseguiti per conto della
TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A. (2004)

CEMENTIFICIO DI MONTALTO-MONTALTO DI CASTRO (VT)
Montaggio cementificio presso Zona Industriale di Montalto di Castro (VT).
Realizzazione e montaggio di tutte le carpenterie, tubazioni e sili eseguite per conto
della GEN.CO. ITALIA S.p.A. (2003-2004-2005)

C.LE TERMOELETTRICA DI PRIOLO GARGALLO (SR)

Intervento per sostituzione valvole di vario diametro del GVRA e del GVRC con relativo
taglio a freddo e saldatura in TIG compreso scollegamenti e ricollegamenti elettrici, per
conto di ANSALDO CALDAIE S.p.A. (2004-2005)

C.LE TERMOELETTRICA DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)
Lavori di Spostamento stazioni spinta nafta gruppi 1 2 3 e 4 da 160MW eseguiti
per conto della GIOVE S.R.L. (2005-2006)

C.LE TERMOELETTRICA DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)

Smontaggio, modifica e montaggio carpenterie e tubazioni che interferivano od
ostacolavano la realizzazione delle opere civili eseguite per conto della
TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A. (2007-2008)

C.LE TERMOELETTRICA DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)
Demolizione serbatoi stoccaggio giornaliero OCD, gasolio e delle stazioni spinta dei
gruppi 1-2-3-4 , eseguito per conto della TESEKO S.p.A. (2007)

CEMENTIFICIO CAL.ME DI MARCELLINARA (CZ)
Rifacimento parti di impianto e manutenzione, eseguito per conto della CAL.ME
S.p.A. (2008)

C.LE TERMOELETTRICA DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)

Lavori meccanici relativamente a prefabbricazione e montaggio di tubazioni in
acciaio al carbonio/galvanizzato e in pvc per conto della SISTEMI INDUSTRIALI
S.R.L. (2006-2007)

C.LE EDISON COGENERAZIONE TERMICA DI MILAZZO (ME)
Interventi straordinari, modifiche e sostituzioni nell’ambito della classificazione
meccanica. Sostituzione filtri aria sul TURBOGAS, eseguiti per conto della EDISON
S.p.A. (2007-2008-2009-2010-2011-2012-2013-2014-2015)



C.TE EDIPOWER DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)

Lavori di montaggio impianti DeNoX e DeSoX Gruppi 1 e 2 e tutta la fornitura

prefabbricazione e montaggio delle tubazioni di interconnecting con l'area DeNOx, per

conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A. (2008-2009)
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e C.LE EDISON COGENERAZIONE TERMICA DI MILAZZO (ME)

Lavori di manutenzione meccanica e montaggio nuova linea vapore RAM eseguiti
per conto di EDISON S.p.A. (2009)

« TERMOVALORIZZATORE ACEGAS-APS DI PADOVA (PD)

Esecuzione delle attivita di montaggio delle carpenterie, strutture, macchinari ed
accessori relative alle linee 1 e 2 dell'inceneritore per conto della TERMOKIMIK
CORPORATION S.p.A. (2009-2010-2011)
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« TERMOVALORIZZATORE ACEGAS-APS DI PADOVA (PD)
montaggio in opera delle tubazioni di processo di processo della linea 2 compreso la
fornitura di tutti i materiali e la prefabbricazione e montaggi tubazioni e apparecchiature
e inserimento tie-in per conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A. (2010-2011)

9706/2011




e C.LE TERMOELETTRICA “FEDERICO II” DI BRINDISI (BR)
smontaggio parziale dell’ Elettrofiltro esistente Sezione 3 e 4, e successivo
rimontaggio di componenti, macchinari tubazioni e carpenterie varie atte alla
trasformazione dello stesso in filtro a maniche per conto della TERMOKIMIK

CORPORATION S.p.A. (2010 - 2012)

19/05/2012 ‘




« TERMOVALORIZZATORE ACEGAS-APS DI PADOVA (PD)
Disallestimento e spostamento filtro a maniche da linea 2 a linea 1.
Demolizione condotti di collegamento da ventilatore a ciminiera linea 2 per conto
dell’ ACEGAS-APS S.p.A. per conto dell’ ACEGAS-APS S.p.A. (2010-2011)

« TERMOVALORIZZATORE ACEGAS-APS DI PADOVA (PD)
Eliminazione dell’attuale Elettrofiltro, ed installazione di un Economizzatore lavori
eseguiti per conto della COSINTEC S.R.L. (2011)

« TERMOVALORIZZATORE ACEGAS-APS DI PADOVA (PD)
Smontaggio ciminiera linea 1 e 2 con taglio di accoppiamenti flangiati, sollevamenti
e movimentazioni mediante autogru dei tronconi, per conto della TERMOKIMIK
CORPORATION S.p.A. (2011)




e SVINCOLI MESSINA S.C.A.R.L. (ME)
Sollevamenti per montaggio parti di viadotto per la realizzazione degli svincoli di
Giostra-Annunziata. (2011-2012)

;\/‘:/.;:/‘1’::

« TERMOVALORIZZATORE ACEGAS-APS DI PADOVA (PD)
Progettazione, costruzione e montaggio tetto mobile per copertura filtri lineal, per
conto dell’ ACEGAS APS S.p.A. (2012)




« TERMOVALORIZZATORE ACEGAS-APS DI PADOVA (PD)

Fornitura, posa in opera condotte di collegamento ed installazione nuovo ciclone
linea 1, per conto dell’ ACEGAS APS S.p.A. (2012)

e C.LE TERMOELETTRICA EDIPOWER DI PIACENZA (PC)
Attivita di prefabbricazione e montaggio piping e relativi supporti, montaggio carpenterie e
strutture varie ed apparecchiature, montaggio meccanico DeNOx interno GVR 41-42 per
conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A. (2013)

-
N : \ -’ - ~
A » .



« C.LE ENEL DI VULCANO (ME)

Sostituzione tubazione di caricamento gasolio.
Lavori in eseguiti per conto di ENEL S.p.A. (2013)

« C.LE ENEL ELETTRO-DIESEL DI SALINA (ME)

Fornitura e montaggio di un nuovo cabinato insonorizzato
Lavori in eseguiti per conto di ENEL Produzione S.p.A. (2013)




C.LE IREN DI MONCALIERI (TO)
Montaggio sistema catalitico abbattimento ossidi di azoto
Lavori in eseguiti per conto della TERMOKIMIK CORPORATION S.p.A. (2014)

P atlltis o P - -

C.LE ENEL DI PORTO EMPEDOCLE (AG)

Montaggio in opera della carpenteria metallica e della tamponatura per l'edificio
servizi ausiliari e per la realizzazione del sistema HVAC.

Lavori in eseguiti per conto della TUSCAN STEEL WORKS S.R.L. (2014)
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C.LI ENEL ISOLE EOLIE (ME)

Servizio di esecuzione di lavori di carpenteria metallica per interventi di modifica o
ricostruzione di parti di impianto nelle centrali delle isole Eolie.

Sistema di approvviggionamento e stoccaggio combustibile relativo a n° 3 serbatoi
della c.le di Stromboli.

Lavori in eseguiti per conto di ENEL Produzione S.p.A. (2014)

TERMOVALORIZZATORE ACEGAS-APS DI PADOVA (PD)

Manutenzione preventiva carpenterie metalliche presso impianto WTE di Padova.
Lavori eseguiti per conto della AcegasApsAmga S.p.A. (2014)

C.LE ENEL DI PORTO EMPEDOCLE (AG)

Smantellamento dei componenti relativi allimpianto di trattamento acque acide
esistente (pompe, serbatoi, tubazioni in vetroresina, ecc.), il loro smaltimento con
riferimento in discarica, il montaggio dei nuovi apparecchi, la costruzione e il
montaggio delle tubazioni di intercollegamento e relativi supporti. Lavori eseguiti
per conto di ITALVECO S.R.L. presso C.le Enel Porto Empedocle (AG) (2015).

C.LE IREN DI TORINO NORD (TO)

Montaggio di un sistema catalitico di abbattimento delle emissioni del monossido di
carbonio da installare sull’esistente GVR. Lavori eseguiti per conto di ATS AIR
TREATMENT SYSTEM S.R.L. presso C.le Iren di Torino Nord (TO) (2015).



« C.LE A2A DI MONFALCONE (GO)

- Prefabbricazione e montaggio tubazioni Impianto DeNoX Gruppi 1 e 2 completo
di valvole e componenti di linea.

- Fornitura, prefabbricazione e verniciatura di supporteria tubazioni Impianto
DeNoX Gruppi 1 e 2.

- Denitrificatori catalitici: attivita di revamping, eseguite in opera di n. 4
ventilatori VAG.

- Attivita meccaniche relative al gruppo 2.

Lavori eseguiti per conto di TERMOKIMIK CORPORATION S.P.A. presso C.le A2A di
Monfalcone (GO) (2015).




C.LE A2A DI SAN FILIPPO DEL MELA (ME)

Attivita di scarico movimentazione e montaggio dei componenti del “Ricevitore”,
strutture, piping ed apprecchiature.

Lavori eseguiti per conto di MAGALDI POWER S.P.A. presso C.le A2A di San Filippo
Del Mela (ME) (2016).
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C.LE VIESGO DI LOS BARRIOS (CADIZ) - SPAGNA

Attivia ed interventi vari in caldaia.

Montaggio rinforzi di caldaia e passerelle per sistema BWE.

Montaggio tubi forniti da BWE comprensivi di componenti e connessione alla
caldaia esistente.

Attivita di smantellamento di n° 2 I.D. FANS esistenti, pre-assiemaggio e
montaggio in opera di n° 2 nuovi I.D. FANS, accoppiamento con nuovi motori e
relativi servizi/macchinari ausiliari.

Attivita di modifica GGH esistente, rimozione parti da sostituire, posa in opera
rinforzi, montaggio nuovi componenti e soffiatori, comprensivi delle relative
tubazioni.

Montaggio deflettori interni alla caldaia.

Montaggio n° 2 giunti condotto 2 e GGH. Montaggi n° 2 giunti condotto 3 e
condotto 1.

Montaggio copertura compressori, posizionamento serbatoio PRFV. Montaggio
tubazioni raffreddamento da pompe BWE a serbatoio. Montaggio n° 1 passerella



da DeNOx ad elettrofiltro, montaggio vie di fuga da +0.00 a +31.500 lato est
struttura DeNOx.

- Attivita di demolizione di un tratto di tubazione e supporti esistenti per
montaggio della nuova linea BWE a quota +40.498.

- Montaggio scale e passerelle della zona stoccaggio NH3.

- Fornitura materiali, prefabbricazione e montaggio supporti delle zone stoccaggio
NH3 e DeNOx SCR.

- Prefabbricazione e montaggio tubazioni delle zone stoccaggio NH3 e DeNOx SCR,
montaggio valvole e componenti di linea.

- Montaggio pipe-rack da zona stoccaggio NH3 a zona DeNOx.

- Montaggio struttura pome di fornitura BWE.

Lavori eseguiti per conto di TERMOKIMIK COPORATION ESTABLECIMIENTO
PERMANENTE EN ESPANA presso C.le VIESGO di Los Barrios (CADIZ) - Spagna
(2016). —

« C.LI ENEL ISOLE EOLIE (ME)
Servizio di esecuzione di lavori di carpenteria metallica, tubisteria ed interventi su
apparecchiature in pressione per modifica o ricostruzione di parti dimpianto nelle
centrali delle Isole Eolie per 1 anno con opzione per ulteriori 12 mesi ed ulteriore
opzione di altri 12 mesi (per un massimo di 3 anni).

Lavori eseguiti per conto di ENEL Produzione S.p.A. (2016)

« C.LE IREN DI TORINO NORD (TO)

Montaggio da svolgere per la sistemazione dei catalizzatori. La sistemazione dei
catalizzatori € intesa con:

- Inserimento delle guarnizioni che verranno fissate con degli angolari saldati al
telaio esistente.

- Montaggio della portina ubicata alla parte superiore del GVR.

Lavori eseguiti per conto di ATS AIR TREATMENT SYSTEM S.R.L. presso C.le Iren

di Torino Nord (TO) (2016).



e TERMOVALORIZZATORE DI TRIESTE HESTAMBIENTE (TS)

Lavori eseguiti:

- Economizzatore:

O O O O O O

Posizione d’intervento altezza da 24 a 26 metri;

Smontaggio del condotto superiore all’eco;

Sospensione del tratto di collegamento al condotto;

Smontaggio delle tubazioni di collegamento di ingresso e uscita acqua;
Smontaggio dell’eco per lo smaltimento a carico del cliente;
Sollevamento e messa a terra piano “0” (zero).

- Surriscaldatore bassa temperatura:
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Posizione d’intervento altezza da 17 a 22 metri;

Tagli dei tubi serpentini dai collettori lasciando un tronchetto di 150/200
mm da cianfrinare;

Spostare collettori a terra per le operazioni di cianfrinatura, pulizia, liquidi
penetranti e visita interna da Ente Notificato;

Estrazione dei serpentini e scarico a terra per smaltimento;

Sostituzione e verifica dei supporti di sostegno dei singoli serpentini
all’interno del canale di passaggio fumi;

Inserimento dei serpentini singolarmente nel canale e posizionamento dei
collettori pronti per l’esecuzione delle relative saldature con TIG tra
serpentini-tronchetto collettore;

Materiali tubi serpentini P235 GH TC1 EN 10216-2;

Preparazione cianfrini e liquidi penetranti (certificato);

28 saldature testa-testa su tubo d. 38x4 mm;

Prove non distruttive “liquidi penetranti” dopo saldatura (certificato);
Prova idraulica 58,75 bar;

Collegamento con le tubazioni dell'impianto;

Prova idraulica alla presenza dell’Ente notificato.

- Surriscaldatore alta temperatura:

@)
@)
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Posizione d’intervento altezza da 17 a 22 metri;

Taglio dei tubi serpentini dai collettori lasciando un tronchetto di 150/200
mm da cianfrinare;

Spostare collettori a terra per le operazioni di cianfrinatura, pulizia, liquidi
penetranti e visita interna da Ente Notificato;

Estrazione dei serpentini e scarico a terra per smaltimento;

Sostituzione e verifica dei supporti di sostegno dei singoli serpentini
all’interno del canale di passaggio fumi;

Inserimento dei serpentini singolarmente nel canale e posizionamento dei
collettori pronti per l’esecuzione delle relative saldature con TIG tra tra
serpentini-tronchetto collettore;

Preparazione cianfrini e liquidi penetranti (certificato);

Materiali: serpentini P11 — A 335;

28 saldature testa-testa su tubo d. 38x4 mm;

Prove non distruttive “liquidi penetranti” dopo saldatura (certificato);
Prova idraulica 58,75 bar;

Collegamento con le tubazioni dell’impianto;

Prova idraulica alla presenza dell’Ente notificato.

Lavori eseguiti per conto di COSINTEC S.R.L. presso Termovalorizzatore di trieste
Hestambiente (TS) (2016).



e C.LE POWERCROP DI RUSSI (RA)

Montaggio meccanico strutture, parti in pressione, apparecchiature e tutto
quanto compreso nell’Aerea Boiler;

- Attivita di smontaggio meccanico struttura fumi e camino;

- Attivita di montaggio in cantiere di carpenterie, casing macchinari riferimento
Linea trattamento fumi biomasse Russi;

- Montaggio meccanico in opera Sistema Handling Biomassa;

- Montaggio in opera di Piping Supporti ed Apparecchiature.

-  Montaggio tubazioni;

- Fornitura materiali, prefabbricazione e montaggio tubazione STAND PIPING
DEGASATORE.

Lavori eseguiti per conto di Termokimik Corporation S.p.A. presso la C.le

PowerCrop di Russi (RA)

(2017 - 2018).
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« C.LI ENEL STROMBOLI ED ALICUDI (ME)
Lavori di revamping sistema di approvvigionamento e stoccaggio combustibile
Lavori eseguiti per conto di ENEL Produzione S.p.A. (2017 — IN CORSO)

e TERMOVALORIZZATORE DI PADOVA HESTAMBIENTE (PD)

Servizio di manutenzione meccanica ordinaria e straordinaria presso i
termovalorizzatori e altri impianti di trattamento rifiuti di Hestambiente s.p.a. e di
altre societa appartenenti al gruppo hera, per il periodo di due anni, eventualmente
rinnovabile, di anno in anno, per ulteriore due annualita

Lotto 3 - Impianto Di Termovalorizzazione Hestambiente Srl — Padova.

Lavori eseguiti per conto di Hestambiente Srl presso il Termovalorizzatore di
Padova (PD) (2018 - IN CORSO).
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e TERMOVALORIZZATORE DI TRIESTE HESTAMBIENTE (TS)
Servizio di manutenzione meccanica ordinaria e straordinaria presso i
termovalorizzatori e altri impianti di trattamento rifiuti di herambiente s.p.a. E di
altre societa' appartenenti al gruppo hera, per il periodo di due anni,
eventualmente rinnovabile, di anno in anno, per ulteriore due annualita’
Lotto 4 - Impianto Di Termovalorizzazione Hestambiente Srl — Trieste.

Lavori eseguiti per conto di Hestambiente Srl presso il Termovalorizzatore di Trieste
(TS) (2018 - IN CORSO).

e C.LE POWERCROP DI RUSSI (RA)

Personale ed attrezzature a disposizione per attivita di commissioning e finitura
lavori. Lavori eseguiti per conto di Termokimik Corporation S.p.A. presso la C.le
PowerCrop di Russi (RA) (2019 - IN CORSO).

e C.LE POWERCROP DI RUSSI (RA)
Servizio di manutenzione meccanica ordinaria e straordinaria presso la C.le
PowerCrop di Russi (RA). Lavori eseguiti per conto di PowerCrop S.p.A. presso la
C.le PowerCrop di Russi (RA) (2019 - IN CORSO).




e C.LE TERMICA MILAZZO (ME)
Servizio di manutenzione meccanica ordinaria e straordinaria presso la C.le
Termica di Milazzo (ME).
Lavori eseguiti per conto di Raffineria di Milazzo S.c.p.A. presso la C.le Termica di
Milazzo (ME) (2019 - IN CORSO).

e PFA OFFICINA BAGNACAVALLO (RA)

Fornitura e prefabbricazione serie di condotti fumi in Corten e in Aisi 310 e relative
strutture di supporto Linea 2 e Linea 3, Impianto Trattamento Fumi presso le
Trafilerie Gnutti di Chiari (BS).

- Progettazione costruttivi prefabbricazione;

- Fornitura materiale certificato;

- Lavorazioni di taglio, foratura e saldatura in officina;

- Costruzione supporti, flange e quanto necessario;

- Trattamento e verniciatura;

- Stesura e consegna documentazione qualita con annesso tracciabilita

materiale, prodotti usati, welding book e svincolo materiale;

- Spedizione materiale pronto nel rispetto delle date previste;
Lavori eseguiti per conto di Termokimik Corporation S.p. A presso la ns. officina di
Bagnacavallo (RA) (2019).




e C.LE ST MICROELETRONICS AGRATE BRIANZA (MB)

Montaggio travi e colonne in cemento prefabbricato, carpenteria principale e di
supporto con ns. autogra Manitowoc Grove 5150L 150 Ton. effettuata presso la
C.le ST Microeletronics di Agrate Brianza (MB).

Lavori eseguiti per conto di Cosmo Montaggi Srl presso la C.le ST Microeletronics di
Agrate Brianza (MB) (2019 - IN CORSO).
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e PFA OFFICINA BAGNACAVALLO (RA)
Fornitura e prefabbricazione cassa vasca scarico scorie per Termovalorizzatore
Hestambiente Padova (PD).
- Progettazione costruttivi prefabbricazione;
- Fornitura materiale certificato;
- Lavorazioni di taglio, foratura e saldatura in officina;
- Costruzione supporti, flange e quanto necessario;
- Trattamento e verniciatura;
- Stesura e consegna documentazione qualita con annesso tracciabilita
materiale, prodotti usati, welding book e svincolo materiale;
- Spedizione materiale pronto nel rispetto delle date previste;
Lavori eseguiti per conto di Hestambiente S.r.l. presso la ns. officina di
Bagnacavallo (RA




e PFA OFFICINA BAGNACAVALLO (RA)
Fornitura e prefabbricazione banco serpentine SH AT/BT per Termovalorizzatore
Hestambiente Padova (PD).
- Progettazione costruttivi prefabbricazione;
- Fornitura materiale certificato;
- Lavorazioni di taglio, foratura e saldatura in officina;
- Costruzione supporti, flange e quanto necessario;
- Trattamento e verniciatura;
- Stesura e consegna documentazione qualitda con annesso tracciabilita
materiale, prodotti usati, welding book e svincolo materiale;
- Spedizione materiale pronto nel rispetto delle date previste;
Lavori eseguiti per conto di Hestambiente S.r.l. presso la ns. officina di
Bagnacavallo (RA) (2019). 12 /

LT

B I
|1 o

| 4

o
-
i —

Ringraziandovi per la Vs. cortese disponibilita, porgiamo i ns. piu cordiali saluti.

Milazzo, 15/10/2019




